KISIM 506.- OTOKORKULUKLAR

506.01 Tammm. Bu kisim; karayolunda trafigin gilivenle seyrini saglamak amaci ile proje ve
sartnamelere uygun olarak hazirlanan, yolun tamamina veya belirli kesimlerine konulacak ayirict
ve koruyucu otokorkuluklara ait malzeme 6zelliklerini ve bunlarin yerine yerlestirilmesini kapsar.

Otokorkuluk Tipleri;

506.02 Celik Otokorkuluklar.
506.03 Beton Otokorkuluklar.
506.04 Halat Otokorkuluklar.

506.02 CELIK OTOKORKULUKLAR

506.02.01 Otokorkuluk Kullanimi icin Gereken Faktorler ve Kullanilmasi Gereken Yerler.

Celik dikmeler arasina ¢elik takozla monte edilen ¢elik profil (ray) dan olusan otokorkuluklar;
‘Karayolu Tasarim El Kitabr’ ile Bakim Dairesi Bagkanliginca uygun goriilen esaslar dahilinde
yapilir.

506.02.02 Otokorkuluk Elemanlari.

a. Standart ve 0zel raylar,

b. Standart ve 6zel boyda dikmeler,

c. Basing Plakli otokorkuluk dikmesi,

d. Degisik cinste takozlar (ara baglanti pargasi dahil),

e. Gergi kusagi,

f. Baglant1 elemanlart,

g. Genlesme eki,

h. Ug¢ ve baglik pargasi,

1. Refiij Gegisleri i¢in yapilacak otokorkuluklar ( Sokiilebilir, Takilabilir Sistem) :

506.02.03 Genel Konular.

Otokorkuluk elemanlari, idare tarafindan belirlenen esaslara uygun olarak imal edilecek ve
montaj1 yapilacaktir.

Otokorkulugu teskil eden biitiin elemanlar, kesme, delme, sekillendirme, kaynaklama, ¢apak ve
yiizey temizleme islemleri tamamlandiktan sonra en son iglem olarak sicak daldirma yontemiyle
galvanizlemeye tabi tutulacaktir.

Montaj srrasinda kesme, delme, kaynaklama vb gibi galvaniz kaplamay1 zedeleyecek herhangi bir
islem yapilmayacaktir. Ancak, Ozel durumlarda, Idarenin uygun goérmesi halinde standart digi
dikme ve takoz imal ettirilebilir.

Otokorkuluk hattinin yapilacagi kesimler ve kullamlacak tipler, idare tarafindan ‘Karayollar
Tasarim El Kitab1’ ve Bakim Dairesi Bagkanliginca uygun goriilen esaslar dahilinde belirlenerek
itinerer sekline getirilecektir. Montaj asamasinda bu itinererler Miiteahhit firmaya verilecek ve
arazi aplikasyonu firma tarafindan yapilacak, Idarenin kontrolundan sonra imalata baslanacaktr.
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Miiteahhit, i nedeni ile gerekebilecek trafik akimmi kesintilerinin, normal trafik akmmini
aksatmamasi i¢in gerekli tiim Onlemleri alacaktir. Bu is i¢in gerekli tiim diisey ve 1sikl isaretler
Miiteahhit tarafindan temin edilecek ve igin devamu siiresince niteliklerine uygun olarak siirekliligi
saglanacaktir. Isin tamamen bitirilmesinden sonra, ise baslarken konulmus olan tiim isaretler
kaldirilacaktir. Calismalar esnasinda meydana gelebilecek kazalardan firma sorumludur.

Miiteahhit; isyerinde gerek kullandigi malzeme, ara¢ ve gereg, gerekse yolu kullananlarin
yaratabilecekleri her tiirlii tehlikeyi géz Oniinde tutarak; hem kendi hem de Karayollar1 Genel
Midiirliigii personelinin ve/veya {igiincii kisilerin herhangi bir tehlikeye maruz kalmamasi i¢in
gereken her tiirlii 6nlemi almakla yiikiimliidiir.

Miiteahhit, ¢aligmalar siiresince, li¢iincii sahislarin basina gelebilecek kaza ve hasarlar igin gerekli
sigortay1 yaptirmak zorundadir.

Isin gergeklestirilmesi igin gereken her tiirlii izin, ruhsat ve benzerleri Idare tarafindan
saglanacaktir.

Miiteahhit malzemelerini ve techizatini; isyeri ile santiyedeki diger ara¢ ve geregleri tehlikeye
sokmayacak tarzda kullanacak ve depolayacaktir.

Tiim ¢aliyma mahallerinde, Idarenin yazili izni olmadik¢a, talimatlarin gerektirdigi tanitici,
yasaklayict ve tehlikeye karsi uyarict levhalar disinda hi¢ bir reklam veya isaret levhasi
konulmayacaktir.

Temin edilecek malzemeler icin standart ve kodlara sozlesmede atifta bulunuldugunda,
sozlesmede acgik bir sekilde belirtilmedikge ilgili standart ve kodlarin en son giincel baskis1 veya
diizeltilmis baskis1 esas olarak uygulanacaktir.

Bu tiir standart ve kod’lar ulusal kapsamli oldugunda, veya belirli bir iilke veya bdlgeye ait
oldugunda, belirtilen standart ve kod’lara esas itibariyle denk veya onlardan daha yiiksek
performans saglayan diger gecerli standartlar Idarenin 6n incelemesine ve yazili onayma tabi
tutularak kabul edilebilecektir.

Belirtilen standartlar ve onerilen alternatif standartlar arasindaki farklar, Miiteahhit tarafindan yazi
ile tam olarak agiklanarak Idareye sunulacaktir. Idare, bu degisiklik onerilerini inceleyerek esas
itibariyle esit performans saglamadigina karar vermesi durumunda, Miiteahhit ilgili sartnamelerde
belirtilen standartlara uyacaktir.

506.02.04 Kullanilacak Malzeme.

Celik otokorkuluklarin imalinde kullanilacak malzemelerin temininde TS 550 EN 10021-96
«Celik I¢in Genel Teknik Teslim Sartlari» standart: esaslar1 uygulanir.

Civata, somun ve rondela harig, diger biitlin elemanlarin malzemesi DIN 17100 standardi, St 37-3
smifi teknik 6zelliklerine uygun olacaktur.

(Cekme dayanimi, akma dayanimi, akma smiri, kopma uzamasi gibi 6zelliklerin bu malzeme igin

TS veya DIN normunda tanman smnirlar iginde kaldig: tiretim sertifikast vb ile belgelenecektir.
Civatalarda 4,6 kalitesi aranur.
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Civata somun ve rondela gibi baglant1 elemanlar1 TS 61, TS 79, TS 80, TS 528, TS 1020, TS 1021
ve TS 1026 standartlarinda belirtilen normlara uygun celikten yapilacak ve projede belirtilen
boyutlarda olacaktir.

Bu malzemeler de diger biitiin elemanlar gibi sadece sicak daldrma yontemi ile galvanizlenmis
olacaktir.

506.02.05 Malzemelerin Uretimi.
506.02.05.01 Otokorkuluk Ray1 (W- kesitli kiris).

Otokorkuluk ray1 yapiminda; rulo halinde 6zel olarak imal edilmis 470 mm genisliginde, 3 mm
kalinligindaki DKP serit saclardan, 4300 mm lik boylar halinde kesilip projesine uygun olarak
imal edilmis W kesitli raylar kullanilir. Profiller diizglin ve iiniform kesitli olacaktir. Biikiilmiis,
ezilmis veya kesiti bozulmus profiller kullanilmayacaktir.

Yarigap1 40 metreden daha kiiclik kurblara yerlestirilecek otokorkuluklar, kurp ¢apina uygun ¢apta
0zel olarak imal edilir. Bu sekillendirme islemi sicak daldirma usulii ile galvanizleme isleminden
once yapilmis olacaktir.

506.02.05.02 Otokorkuluk Celik Dikmesi.

Celik dikme olarak, 4 mm kalinligindaki DKP sacdan projesine uygun olarak imal edilen Sigma
Profilli dikmeler kullanilacaktir.

506.02.05.03 Basin¢ Plakli Otokorkuluk Dikmesi.

Idare tarafindan gerek goriildiigii takdirde, zemine indirme bolgelerinde yer alan ilk iki ve son iki
dikme, 10 mm kalinhigindaki DKP sacdan imal edilen basing plagi kaynatilmis, basing plakli
otokorkuluk dikmesi olacaktur.

506.02.05.04 Celik Takozlar.

U takozlar1 5 mm, L[L=480 mm ve L=780 mm olan takozlar 3 mm, bu takozlarin montesinde
kullanilan baglanti parcalar1 ise 4 mm kalinligindaki DKP saclardan projelerine uygun olarak imal
edilmis olacaktir.

506.02.05.05 Gergi Kusagu.

Gergi kusagi olarak; 5 mm kalmmligindaki DKP sacdan projesine uygun olarak imal edilen gergi
kusag1 kullanilacaktir.

506.02.05.06 Baglanti1 Elemanlar.

Otokorkuluklarda kullanilacak; Civata somun ve rondela gibi baglant1 elemanlar1 TS 61, TS 79,
TS 80, TS 528, TS 1020, TS 1021 ve TS 1026 standartlarinda belirtilen normlara uygun ¢elikten
yapilacak ve projede belirtilen boyutlarda olacaktir.

506.02.05.07 Genlesme EKi.
Koprii lizerlerinde devam eden otokorkuluk hatlarinda, kdprii genlesme derzlerine uygun nitelikte,

3 ve 5 mm kalinhigindaki DKP sac kullanilarak projelerine gére imal edilmis genlesme ekleri
kullanilacaktur.
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506.02.05.08 U¢ ve Bashk Parcalar.

Ug ve baslik pargalar1 olarak; 3 mm kalinligindaki DKP serit saclardan projelerine uygun olarak
imal edilen u¢ ve baglik pargalar1 kullanilacaktir.

506.02.05.09 Refiij Gegisleri icin yapilacak otokorkuluklar (Sokiilebilir, Takilabilir Sistem).

Ozel bir sekilde diizenlenmis ve gerektiginde diger yol bandina gecis yapilmasmi saglayacak
yapida olan yol kesimlerindeki otokorkuluklar, 6zel bir aparat gerektirmeden gerektiginde elle
sokiilebilecek sekilde monte edilecektir.

Bu tiir otokorkuluk hatlarindaki dikmeler, imalat esnasinda beton yada asfalt zemin icerisine
monte edilecek 06zel dikme yuvalarma dikmelerin takilmasi suretiyle yapilacaktir. Bu dikmelerin
montajinda civata kullanilmayacak, dikmeler bu yuvalardan istenildigi zaman elle ¢ikarilip, tekrar
takilabilecek sekilde projelendirilecektir.

Dikmelerin gerektigi zaman yerlerinden sokiiliip tekrar takilabilmeleri i¢in bu kesimde bulunan
otokorkuluk raylarinin baglant1 yerlerinden 6nceden sokiilmesi gereklidir.

506.02.06 Otokorkuluk Elemanlarinin Galvanizle Kaplanmasi.

Otokorkuluk sisteminde kullanilacak biitiin ¢elik elemanlarin, kesme, delme, sekillendirme,
kaynaklama vb imalatla ilgili her tiirlii islemleri tamamladiktan sonra, sicak daldirma yontemi ile
cinko galvaniz kaplamasi yapilacaktir.

Kaplamada kullanilacak kiilge ¢cinko ASTM B-6 ‘de belirtilen sartlara uygun olacak ve en az CK-
I-1 kalitesindeki yiiksek saflikta kiilge ¢inko kullanilacaktir.

Galvanizleme sirasinda banyodaki aliiminyum oran % 001’1 gegmeyecektir. Kaplamanm mat ve
gri goriintimlii olmasi saglanacaktir.

Galvanizlenmis yiizeyler diizgiin ve piiriizsiiz olacak, kabarcik, catlak, veya kaplama bosluklar1
bulunmayacaktir. Galvanizden sonra kusurlarin riitus yapilarak diizeltilmesi kabul edilmeyecektir.

Galvanizleme islemi sirasinda banyo sicakligmin 455-465 °C arasinda tutulmasi saglanmalidir.
Galvanizlenen pargalarda, civata deliklerinin kapanmamasina, par¢anin ucunda ¢inkonun damlalar
halinde donmamasina dikkat edilecektir. Galvanizlenmis malzeme depo sahasina yerlestirilecek,
malzeme, deney sonug raporunun olumlu olmast durumunda kullanilacaktir.

Imalat1 tamamlanmis veya montajda kullanmak iizere hazirlanan malzeme, Idare tarafindan
gosterilen bir sahaya depo edilecektir. Depo edilen malzemelerin her birinden teste tabi tutulmak
tizere yeterli sayida numune alinacaktir.

Teslimatin veya montajda kullanilacak malzemenin partiler halinde gelmesi durumunda Idare
gerek gordligi takdirde teste tabi tutulmak tlizere tekrar numune alabilir.

Test Yontemleri.

Galvaniz kalitesinin belirlenmesi i¢in alinan her numune asagida standartlar1 belirtilen testlere tabi
tutulacaktir.

a. ASTM A90/A90M-01 Standard Test Method for Weight [Mass] of Coating on Iron and Steel
Articles with Zinc or Zinc-Alloy Coatings”, standardina gore ¢inko kaplama agirligi testi,

b. ASTM A123/A123M-02, “Standard Specification for Zinc (Hot-Dip Galvanized) Coatings on
Iron and Steel Products” standardina gore yapigsma kontrolii testi,

c. ASTM A239-95(2004) Standard Practice for Locating the Thinnest Spot in a Zinc (Galvanized)
Coating on Iron or Steel Articles” standardina gore daldirma testi,
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d. EN ISO2178, “Non-magnetic coatings on Magnetic Substrates”, EN ISO 1461°, “Hot Dip
Galvanized Coatings On Fabricated iron and Steel Articles-Specifications and Test Methods”
standardina gore kaplama kalmhigi ve agwhgi Olciimleri testi ile DKP sac malzemelerin
kaplamadan 6nceki kalinlig1 dl¢timlerine tabi tutulacaktir.

506.02.07 Otokorkuluk Montaji.

Otokorkuluk malzemelerinin arazide, yerine montaji, “Karayolunda Pasif Koruma Tertibatlar1
Hakkinda Ceviri Bilgileri” ne uygun olarak yapilacak ve bu caligmalar sirasinda galvanizli
satthlarin bozulmasini, deforme olmasini 6nleyecek gerekli her tiirlii nlem alinacaktir.

Her iki ucu agik oto korkuluk kesimlerinde dikme ve raylarin yerlestirilmesine trafik yoniindeki ug
parcasindan baslanarak devam edilecektir.

Bir ucu agik, diger ucu kopriide veya sabit tesislerde olan otokorkuluk kesimleri i¢in dikmelerin
yerlestirilmesine kdopriilerden veya sabit tesislerden baslanilacaktir. ileri veya geriye dogru
gidilerek dikmeler proje esaslarina uygun olarak yerlestirilecektir.

Her iki ucu kopriide veya sabit tesislerde olan otokorkuluk kesimleri i¢in dikmelerin
yerlestirilmesine kopriilerden veya sabit tesislerden baslanir. Arada kalan son agiklik projede
verilen standart otokorkuluk raylar ile kapatilamadigi takdirde, yerinde alinacak dlciilere gore 6zel
otokorkuluk ray1 imal edilecektir.

Otokorkuluk raylar1 trafik yonleri dikkate alinarak, projelerde gdsterildigi gibi dikmeler iizerine
takozlar vasitasiyla monte edilerek eklenilecektir. Otokorkuluk raylarinin bindirme paylarinda
birbirlerine tiim yiizeyde temas etmeleri saglanacaktir. Raylar takozlara baglant1 plakalar:
kullanilarak baglanilacaktir.

Koprii yaklasimlarinda yapilan otokorkuluk hatlar1 koprii lizerinde de kesintisiz olarak devam
etmelidir. Bu hatlar ile kdprii izerinde devam eden otokorkuluk hatlari, kdprii genlesme derzlerine
uyum saglayan ve projelerine gore imal edilmis bir genlesme eki ile birlestirilmelidir. Koprii
iizerinde genlesme derzi bulunmamasi nedeniyle genlesme eki konmayacak kopriilerdeki
otokorkuluk hatlarinin montajina ac¢ik u¢dan baslanip koprii tizerinde de kesintisiz olarak devam
edecek sekilde yapilacaktir.

Her otokorkuluk kesimine, projelerde gdosterildigi sekilde, u¢ parcast ve 6zel bir baslangic
rakordmani ile baglanilacak, yine ug¢ pargasi ve bitis rakordmana ile bitirilecektir.

Reflij gecisi ve kavsak kolu burunlarindaki otokorkuluk hatlarinin baslangicina, projelere uygun
olarak imal edilmis baslik parcasi yerlestirilecektir.

Ek yerlerinde ve takozlarin dikmelere baglanmasmda kullanilan civatalar nizami torklarda tam
olarak sikilacaktir. Montaji bitmis otokorkuluklar; diizgiin, siirekli ve kiriksiz bir goriintii verecek
sekilde yerlestirilmis olacaktur.

Otokorkuluk hattinin montajinda c¢esitli nedenlerle sonuna kadar c¢akilamayan direkler, isin
bitimine kadar ¢akilabildigi kadarki halleri ile birakilacaktur.

Gerekli kontrollarin yapilmasindan sonra cakilamayan kesim spiral tas kullanilarak kesilecek

gereken delikler matkap kullanilarak delinecek, kesilen ve delinen yerler % 99.9 ¢inko iceren 6zel
rotus boyalari ile boyanacaktir.
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Otokorkuluklarm montaji sirasinda yatay ve diisey yondeki sapma oranlar1 % 3’1 gegmeyecektir.
506.03 BETON OTOKORKULUKLARI (BARIYERLER)
506.03.01 Tanim. Bu kisimda kullanilan bazi terimlerin tanimlan s6yledir;

1. Beton Otokorkuluk: Betondan yapilan ve trafik akimina doniik yiizii, bu ylize ¢arpan tasitlar
yapmin dogrultusunda tekrar tasit yoluna dondiirebilecek sekilde bigimlendirilmis, projesinde
gosterilen veya Idare tarafindan belirtilen performans smiflarmdaki rijit karayolu
otokorkuluklari/bariyerleridir.

2. Temel montaji: Yapmin stabilitesi yoniinden beton otokorkulugunun karayolu kaplamasi
yiizeyine veya karayolu temeline monte edilmesidir.

3. Beton Otokorkulugun Montaji: Beton otokorkuluk elemanlarmin beton taban, iistyapi
kaplamas1 yiizeyi, beton kanal veya hazirlanan temel iizerine gegici veya kalici olarak projesinde
belirtildigi sekilde monte edilmesidir.

4. Derz: ki beton karayolu otokorkuluk elemanmin uygun sekilde birlestirilmesidir.

5. Baslangi¢ ve Bitis Noktas1 Montaji: Yapmn stabilitesi ve trafik glivenligi yoniinden beton
otokorkuluk elemaninin projesine uygun sekilde sonlandirilmasi ve g¢evresindeki yapilara uygun
hale getirilmesidir.

6. Performans Simiflari: TS EN 1317-1, TS EN 1317-2 ‘de belirtilen smiflar, karsilama diizeyleri
ve kabul kriterleridir.

506.03.02 Beton Otokorkuluk Kullanim Esaslar1 ve Cesitleri.

Beton otokorkuluklar; ‘Karayolu Tasarim El Kitab1’ ile Bakim Dairesi Bagkanlifinca uygun
goriilen esaslar dahilinde kullanilacaktir.

Beton otokorkuluklari; Prefabrik veya yerinde dokme olarak yapilabilir.
506.03.03 Yapim Sartlar.
506.03.03.01 Prefabrik Beton Elemanlarin Ozellikleri.

Prefabrik Beton Elemanlar:

a. Simetrik Tip,

b. Asimetrik Tip,

c. Prefabrik Beton U¢ Elemani olarak iiretilirler.

Simetrik Tip Prefabrik Beton Eleman; Otokorkulugun her iki tarafinda da trafik akisi olan
karayolunun orta refiijiinde kullanilan elemanlardir.

Asimetrik Tip Prefabrik Beton Eleman; Karayolunun i¢ ve dig banketlerinde kullanilan ve
yalnizca tasit trafigine doniik olan yiizeyleri ¢arpmalara kars etkili olan elemanlardir.

Prefabrik Beton Uc¢ Elemam; Beton otokorkuluk elemanlarinin monte edildigi kesimlerin
baslangic ve bitis noktalarinda kullanilirlar. Bunlar montaji tamamlanan beton elemanlarin
araglarin carpmalar1 karsisinda stabil kalmasini saglamak amaci ile dubellerle zemine sabitlenen
beton ug elemanlardir.

650



506.03.03.02 Malzeme.
506.03.03.02.01 Cimento.

Kullanilacak Cimento; Kisim 308 ‘Beton Isleri’ ‘nde belirtilen 6zelliklere ve TS EN 197-1
standardina uygun olmalidir.

506.03.03.02.02 Agrega.

Beton karigimmda kullanilacak, agreganin tipi, graniilometrisi, fiziksel ve mekanik 6zellikleri
Kisim 308 ‘Beton Isleri’ nde belirtilen dzelliklerde olacaktir. En biiyiik dane biiyiikligii TS 500 ve
TS 802’ye uygun olarak secilecektir.

506.03.03.02.03 Katkilar.

Betonun ¢esitli 6zelliklerini artirmak veya diizeltmek amaciyla gerektiginde kullanilacak beton
kimyasal katk1 maddeleri Kisim 308 ‘Beton Isleri’ nde belirtilen esaslara uygun olacaktir.

506.03.03.02.04 Beton.

Prefabrik elemanlarin iiretiminde kullanilacak beton; Kisim 308 ‘Beton Isleri’ nde Tablo 19.a ve
19.b‘de belirtilen etki siniflarma gore projelendirmede esas almacak beton 6zellikleri (dayanim
smifi, su/cimento orani, min. ¢imento ve min.hava icerigi) Tablo 20 ‘ye gore se¢ilmelidir. Ancak
kullanilacak betonun dayanimi hicbir sekilde C25/30 beton sinifinin altinda olmayacaktir.

Beton karigiminda kullanilacak su/¢imento oran1 maksimum 0.50 ve betonun ¢dkme/slump degeri
50-100 mm arasinda olacaktur.

Uretimde hazir beton kullanildig: taktirde beton hazirlama yeri ile prefabrik, eleman iiretim yeri
arasinda betonda olusabilecek ¢cokme/slump farki en fazla 25 cm olacaktir.

Dayanim deneylerinde kullanilacak deney numunelerinin hazirlanmasi ve kiire tabi tutulmast TS
EN 12390-2 standartinda belirtilen esaslara gore, atmosfer basinci altinda buhar kiirii yapilanlar
ise 3648'de belirtilen esaslara uygun olarak yapilacaktir.

Imalatta boya maddesi kullanilmayacak ve beton dogal ¢imento renginde olacaktir.

506.03.03.02.05 Celik.

a. Cubuk techizatlar i¢in

b.Yapisal techizatlar i¢in

c. Ozel teghizatlar icin,

donati elemanlar1 TS 708 'de ve Kisim 309 ‘Demir Isleri’ nde belirtilen esaslara uygun olacaktir.

506.03.03.02.05.01 Sicak Celik Cekme Y ve I Profiller.

Bu profiller sadece giivenlik bariyeri olarak kullanilmak iizere imal edilecek otokorkuluklarda
kullanilacaktir. Otokorkulugun iki u¢ noktasmma monte edilecek ve beton igerisinden insaat
demirleri ile birbirine baglanmis olacaktir. Biribirini takip eden iki prefabrik beton eleman derz
noktasinda karsilikli iki Y profilin oluklarina gecen sicak ¢elik ¢ekme I profil vasitasi ile
baglanacaktir.
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506.03.03.02.05.02 EPDM Lastik Takozlar.

Birbirini takip eden iki adet prefabrik eleman I profil ile baglandiktan sonra baglant1 noktasinda
zemine yakin koselerine darbe sonlimleyici olarak shore sertlik degeri 80 olan EPDM lastik
takozlar yerlestirilecektir. Lastik takozlar sadece giivenlik bariyeri olarak kullanilmak {izere imal
edilecek otokorkuluklarda kullanilacaktir.

506.03.03.02.06 Ekler.

Prefabrik olarak TS 708 standartinda belirtilen 6zellikleri saglayacak ve gerekli dlgiilere uyacak
sekilde, yumusak c¢elikten imal edilecek, dis acilacak, yuva ekleri; istenen yerlere degisken
birimler baglanmadan dnce sikica sabit elemanlara yerlestirilecektir.

506.03.03.02.07 Dubeller.

Taban baglantilar1 i¢cin kullanilan yumusak ¢elik dubeller TS 708 standartinda belirtilen 6zelliklere
sahip olacaktir. Dubeller; diizgiin, ¢apaksiz, yamuklugu olmayan, normal Olciilerin diginda ¢ap1
olan ¢ubuklar1 bozmayacak sekilde sonlar1 diizgiin olarak kesilmis olacaktir. Dubellerin {izerinde
yag, boya, kir, pas olmayacak, diibeller gevsek baglanmayacaktir.

506.03.03.03 Prefabrik Beton Elemanlarin imal Edilmesi, Kiir, Tasima ve Depolanmasi.
506.03.03.03.01 Genel.

Prefabrik Beton Elemanlar; celik kaliplarda iiretilecektir. Diizgilin bir yiizey ve devamli bir renk
goriintiisii saglamak i¢in birimler ¢ok diizgiin yiizeye sahip kaliplarmn i¢ine dokiilecektir.

Betonun doldurulmasindan 6nce kalip ve techizat temizlenecek, gevsek baglama, pas, yag vb gibi
baglant1 ve yiizey bozucu dis etmenlerden arindirilacaktir.

Hazir beton birimler en ¢ok % 5 toleransla, verilen dlgiilerde ve profillerde olacaktir.

Karayolundaki ylizey suyu drenajini saglamak icin prefabrik elemanlar, taban kisminda bu sular1
tahliye edecek bosluklar bulunacak sekilde imal edilmelidir.

506.03.03.03.02 Beton Karisim Dizayni.

Beton karisim dizayni, Kisim 308 ‘Beton Isleri’ nde belirtilen esaslara, Teknik Arastirma Dairesi
Bagkanliginca yayinlanan ‘Beton Karisim Oranlar1 Tayin Rehberi’ ve TS 802 ‘Beton Karigim
Hesab1 Esaslar1’ na uygun olacaktir.

506.03.03.03.03 Betonun Dokiilmesi, Bakim ve Kiir.

Betonun hazirlanmasi, taginmasi, dokiilmesi, donatilarin yerlestirilmesi, betonun islenmesi ve
sikistirilmasi, betonun muhafaza ve kiir edilmesi, soguk ve sicak havada beton dokiimii Kisim 308
“Beton Isleri” nde belirtilen sartlara uygun olarak yapilacaktir.

Burada belirtilmeyen hususlar i¢in, TS 1247 ‘Normal hava kosullarinda beton yapim, dokiim ve
bakim kosullar’ ve TS 1248 ‘Anormal hava kosullarinda beton yapim, dokiim ve bakim kosullar1
standartlarina uygun olacaktir.
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Onceden dokiilmiis yap1 elemanlarma atmosfer basmcr altinda buhar kiirii uygulandig: takdirde bu
islem, TS 3648 standartinda belirtilen esaslara uygun olarak yapilacaktir. Imalatta kullanilan beton
karistirma donanimi TS 4203 standartina uygun olacaktir.

506.03.03.03.04 Tasima, Depolama.

Prefabrik elemanlar gerekli mukavemeti kazandiktan sonra, herhangi bir zedelenmeye imkan
vermeyecek sekilde taginacak ve depolanacaktir. Santiyeye tasinacak elemanlar ylizeysel
zedelenmelerden ve catlaklardan korunacaktir.

506.03.03.03.05 Hazir Beton Elemanlarin isaretlenmesi.

Uretimi tamamlanmis biitiin hazir beton elemanlar, yerlestirmeden sonra goriilmeyecek sekilde;
imalat numarasi, tarih, iiretici firmanin ismi ve gerekli tanitimi isaretlenecektir.

506.03.04 imalatin Kalite Kontrolii.
506.03.04.01 imalat Sirasinda Kontrol.

Beton prefabrik eleman imalati sirasinda taze betondan numune alinmasi kiir ve gerekli deneyler
Kisim 308 “Beton Isleri”nde belirtilen hususlara uygun olarak yapilacaktir.

506.03.04.02 Gozle Muayene.

Uretilen elemanlar, depolanma icin yiiklenmeden evvel yiizey diizgiinliigii renk, boyut ve
toleranslar yoniinden gozle muayene edilecektir. Stipheli durumlarda gerekli 6l¢timler yapilacaktir.
Hatali olarak imal edilmis elemanlar depolama yerine veya santiyeye gonderilmeyecektir.

506.03.04.03 Sertlesmis Betondan Numune Alinmasi.

Prefabrik elemanlarin imalat1 sirasinda alinmig olan numunelere yapilan deneylerden, beton
dayaniminin yetersiz oldugunun anlagilmasi1 halinde yahut herhangi bir sebepten ileri gelen siipheli
hallerde (betonun. gdriiniisii, beton tabancasi veya diger tahribatsiz metotla yapilan kontroller vb)
Idare sertlesmis betondan numune alir veya alinmasini isteyebilir. Sertlesmis betondan numune
alinmasi, alinacak numune sayisi, numunelere yapilacak islemler ve sonuglarin degerlendirilmesi,
Kisim 308 “Beton Isleri” nde belirtilen esaslara gore yapilacaktir.

506.03.05 Performans Simiflar1 ve Carpisma Testleri.
Giivenlik bariyeri olarak kullanilacak otokorkuluk tipleri TS EN 1317-1 ve TS EN 1317-2

standartlarinda belirtilen ‘carpigma testi kabul kriterleri’ ni karsilamalidir.
Idare gerek gordiigiinde carpisma testi raporlarmi isteyebilir.
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