KISIM 503.- TRAFIK iISARET LEVHALARI

503.01 Tanmm. Bu kisim; trafik giivenliginin saglanmasi amaciyla yiiriitiilen diisey trafik isaretleme
hizmetlerinde kullanilmak {izere, asagida tip ve Ozellikleri verilen levhalar {izerine, geri yansitma
ozelligine sahip reflektif malzemeye ipek serigrafi yontemiyle yazi yazilmasi, resim, sembol ve bordiir
teskil edilmesi suretiyle imal edilen hazir trafik isaretlerini kapsar.

503.02 Malzeme.
Bu boliimde trafik isaretlemesinde kullanilan malzemelerden asagida belirtilenler incelenmistir.

503.02.01 Galvanizli Sactan imal Edilen Levhalar,
503.02.02 Aliiminyum Malzemeden Imal Edilen Levhalar,
503.02.03 CTP Malzemeden Imal Edilen Levhalar,
503.02.04 Trafik isaretinde Kullanilan Reflektif Malzemeler,
503.02.05 Aliiminyum Profil ve Baglant1 Elemanlari,
503.02.06 Civata ve Somunlar,

503.02.07 Galvanizli Omega Profil Trafik Isaret Diregi,
503.02.08 Transperan Boyalar,

503.02.09 Trafik Emniyet Konileri.

503.02.01 Galvanizli Sactan imal Edilen Levhalar.
503.02.01.01 ilgili Standartlar.

TS 205, “Metalik Malzemenin Egme ve Katlama Deneyleri”,

TS 822, “Galvanizli Diiz ve Oluklu Saclar (Sicak Daldirma Metodu ile Galvanizlenmis)”,

TS 3813, “Alagimsiz Celik-Serit ve Saclar Yumusak Celiklerden (Soguk Haddelenmis)”,
ASTM A123-89, “Standart Specification for Zinc (Hot Dip Galvanized) Coatings on Iron and
Steel Pruducts”,

503.02.01.02 Malzeme Ozellikleri.

1. Levha malzemesi olarak; Galvaniz kaplama disinda, DIN 17100 standard1, St 37-3 sinifi teknik
ozelliklerine uygun, 2 mm £0.1 kalinliginda sac kullanilacaktir.

2. Levha imalati, projede detaylar1 gosterilen sekil ve dl¢iilerde yapilacaktr.
3. Aksi belirtilmedikge levha boyutlarinda toleranslar + % 0.5 olacaktir.
4. Levhalar, sicak daldirma yontemi ile galvanizlenmis hazir sactan yapilacaktir.

5. Cinkonun Kaplama Agirhgr: TS-822 standardi, smif 2/2 D’ye uygun sekilde galvanizlenmis
olacaktir.

6. Cinko Kaplama Kalinhg:: ISO 2178- ISO EN 1461 standardina uygun olacaktur.
7. Kaplama Yapisma Testi: ASTM A 123 standardina uygun olacaktir.
8. Kaplama Biikme Testi: TS 205 standardina uygun olacaktur.

9. Levhalarm yiizeyleri, kenar ve delikleri ondiilasiz, capaksiz ve diizgiin olacaktir.
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10. Reflektif malzeme yapistirilma durumuna gelen ham trafik isaret levhasi malzemesinin delik
ve kenar kesim yerleri ¢inko bazli boya ile boyanarak izolasyonu yapilacaktir.

503.02.02 Aliiminyum Malzemeden imal Edilen Levhalar.

503.02.02.01 ilgili Standartlar.

e TS 412-87, “Bigimlenebilen Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari-Kimyasal Bilesimi”,

e TS 4313 EN ISO2409, “Boyalar ve Vernikler-Capraz Kesme Deneyi”,

e TS 4328 EN ISO1519, “Boyalar ve Vernikler Biikkme Deneyi (Silindirik Mandrel)”,

o TS 4922, “Metalik Malzemelerin Yiizey Islemi-Aliiminyum ve Bigimlenebilir Aliiminyum
Alagimlarinin Anodik Oksidasyonu (Eloksal), Teknik Ozellikler”,

e ASTM B117-02, “Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) Apparatus”,

e ASTM D 2794-93 (1999)’e 1, “Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the
Effects of Rapid Deformation (Impact)”,

e DIN 50017,

503.02.02.02 Malzeme Ozellikleri.

1. Aliminyum levhalar, TS 412 (AL 99,5) standardinda belirtilen kimyasal bilesim oranlarina
uygun olacaktir.

2. Levhalarn yiizeyleri, kenar ve delikleri ondiilasiz, capaksiz ve diizgiin olacaktir.
3. Kalinlik 3 mm olacak, kalinlik tolerans1 + 0,15 mm, boyut tolerans1 £ % 0,5 mm olacaktir.

4. Biitiin aliiminyum levha ve profiller en az 10 mikron kalinlhiginda mat (natiirel) eloksal ile
kaplanacaktir. Kaplamada kullanilacak Eloksal, TS 4922 standardina uygun olacaktir.

5. Yogunluk (6): 2.70 gr/cm? olacaktir.

6. Cekme Dayamimi (Rm): Minimum 95 MPa olacaktir.

7. Maksimum Yiikte Kopma Uzamasi (A): Minimum % 4 olacaktir.
8. Sertlik (HB) : 25-45 Brinell olacaktir.

9. Yapisma: TS 4313 EN ISO 2409 standartinda belirtilen esaslara gore deney yapildiginda
‘smiflandirma derecesi = 0’ olacaktir. Eloksal filminde hi¢ bir kalkma veya ayrilma olmayacaktur.

10. Esneklik: ISO 1519 standartinda belirtilen esaslara gére 6 mm mandrel ¢api ile silindirik ve
konik biilkme deneyine tabii tutuldugunda eloksal yiizeyinde ¢atlama, kirilma veya soyulma
olmayacaktir.

11. Darbe Dayanimi: ASTM D 2794 standartinda belirtilen esaslara gore 1 m yiikseklikten 1
kg’lik kiitle digiiriilerek deney yapildiginda eloksal yiizeyinde catlama, kirilma veya soyulma

olmayacaktir.

12. Korozyon: Deney Numuneleri ;
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12.1- ASTM B117 standardina gore tuzlu suya 500 saat,

12.2- DIN 50017 standardina gore ¢iglenme suyuna 500 saat,

12.3- %100 Lik mazot icinde 500 saat

12.4- %10 luk kalsiyum Kloriir Cozeltisine 500 saat

12.5- %10 luk siilfiiriik asit ¢ozeltisine 500 saat siireyle daldirilir.

Yukarida belirtilen deneylere tabi tutulan numuneler gozle kontrol edildiginde, ¢atlama, patlama,
kirilma, soyulma, dokiilme, deformasyon vb herhangi bir degisiklik goriilmeyecektir.

13. Hava Etkilerine Dayanikhilik: Atlas-Xenon hizlandirilmis iklimlendirme deneyi aleti ile 500
saat deneye tabi tutulan numuneler gozle kontrol edildiginde, eloksal kaplamada catlama, patlama,
kirilma, soyulma, dokiilme, deformasyon vb herhangi bir degisiklik goriilmeyecektir.

14. Donma-Céziilmeye Dayanmim: Laboratuvar sicakliginda muhafaza edilen deney numuneleri,
(-30° C) 'deki sogutma kabininde 3 saat siireyle tutulduktan sonra kabinden ¢ikartilip 1 saat siireyle
laboratuvar sartlarinda saklanir. Daha sonra numuneler, 2 saat siireyle (+70°C) etiivde tutulur ve
yeniden sogutma kabinine konuluncaya kadar laboratuvar sartlarinda saklanir.

Bu islem 25 defa tekrarlanacaktir.

Deney serisi uygulandiginda, numune eloksal kaplamasinda catlama, patlama, kirilma, soyulma,
dokiilme, deformasyon vb herhangi bir degisiklik goriilmeyecektir.

15. Levhalarm her birinin ylizeyinde, alkol, benzin, mazot gibi kimyasal metotlar ile silinmeyecek
sekilde, kalict olarak yazilmis; iiretici firmanin adi, liretim tarihi ve “ TCK ” malidir ibaresi
bulunan bilgiler bulunacaktir.

503.02.03 CTP Malzemeden imal Edilen Levhalar.

503.02.03.01 ilgili Standartlar.

TS 10381, “Trafik isaret Levhalari-Cam Elyafi Ile Takviyeli Plastikten (CTP)”.

503.02.03.02 Malzeme Ozellikleri.

1. CTP den imal edilen levhanin kalinlig1 4 mm olacaktir.

2. Levhalarin her iki yiizii ve kenarlar1 ondiilasiz ve diizgiin olacaktir. Levha yiizeyinde toz,
sodyum kloriir, toluen, benzin, gaz yagi, aseton, yag vb yansitict malzemenin ylizeye yapigmasint
onleyecek maddeler bulunmayacaktir. Ayrica normal selillozik boya ile boyamaya elverisli
olacaktir

503.02.03.03 Test Yontemleri.

CTP Levhalar; TS 10381, “Trafik Isaret Levhalari-Cam Elyafi ile Takviyeli Plastikten (CTP)”
standardina uygun olacaktir. Ancak, TS 10381, madde 2.3.5.’de belirtilen deney, terebentin ve
trikloretilen hari¢ tutulmak suretiyle yapilacaktir.

503.02.04 Trafik Isaretinde Kullanilan Reflektif Malzemenin Ozellikleri.

503.02.04.01 ilgili Standartlar.

e ASTM D 4956-04, “Standard Specification for Reflective Sheeting for Traffic Control”,
e LS 300C-1979, “Federal Specification Sheeting and Tape, Reflektive, Nonexposed Lens”,
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503.02.04.02 Teknik Ozellikler.

1. Reflektif Malzemenin teknik 6zellikleri Kistm 505 “Reflektif Malzeme” de belirtilen kriterlere
uygun olacaktir.

2. Malzeme kimyasal ¢oziiciilere dayanim yoniinden; LS 300C (1979) standardi madde 4.4.6’da
belirtilen esaslara uygun olacaktir.

503.02.05 Aliiminyum Profil ve Baglant1 Elemanlar.

Bilgi isaret levhalar1 ile otoyol isaret levhalari imalatinda kullanilacak olan profil ve baglant1
elemanlarinin detay proje ve resimleri, Idare tarafindan ayrica verilecektir.

Profiller DIN 17256063 T6 standartinda belirtililen Ozelliklere uygun olacak ve Ekstriizyon
yontemi ile imal edilecektir.

Profillerin Kimyasal 6zellikleri.

Si: %0.30-0.70
Mg : % 0.40 - 0.90
Fe: % 0.30

Cu: %0.10

Mn : % 0.10 - 0.20
Zn: %0.03-0.10
Cr: %0.05-0.10

Degerlerinin her biri, tek deger olarak % 0.05'i gegcmemek iizere toplam % 0.15 olabilecektir.
Profillerin Fiziksel Ozellikleri.

Yogunluk : 2.70 gr/cm’

Elastik Modiil  : 7000 kg/mm’

Cekme Dayammi : 25 kg/mm’

Elastik Limit  : 19 kg/mm’
Sertlik ¢ 75 Brinelli

Aliiminyum elemanlar 0.010 mm kalinli§inda eloksal ile kaplanacaktir.

Kelepge elemanlar gelikten yapilacak, ¢ekme dayammi: Min. 40 kg/mm’ olacak, her eleman
minimum kalmhginda 0.025 mm ¢inko veya kadmiyum ile kaplanacaktir. Kaplama kalinligr TS
149 standart1 madde 2.2.2.1'de belirtilen esaslara gore deneye tabi tutulacaktir.

Profiller birbirilerine zorlama yapmadan gececek, profil boyunca egilme olmayacak, en kesitleri
degismeyecek, diizgiin bir dis ylizey olusturulacak, iizerlerinde darbe, ¢entik vb bulunmayacaktir.

503.02.06 Civata ve Somunlar.

Civata ve somunlar; Trafik isaret levhalarinin, levha direklerine monte edilmesinde kullanilacaktir.
Civata ve somunlar celikten imal edilecektir.

Civata ve somunlarm, Cekme dayanimlart minimum 40 kg/mm?® olacaktur.
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Bu malzemeler; alt1 kdse basli metrik vidali ve somunlu M8x60 olacak ve TS 1021/2'de belirtilen
esaslara uygun olacaktir.

Civata ve somunlarim 6lgiileri, TS 1021/2 standartinda verilen cetvelden,

d=M8

b=30

d,=10.2

Kumin = 14.20

h=35.5

m=6.5

AA=13

L=60 tiim Olciiler (mm) olarak alinacaktir.

Toleranslar.

TS 1021 standarti, ¢izelge-1 de’ki foy 2,7 ve 9'a ait tolerans ile TS 80 standarti, ¢izelge-8 ‘deki
degerler almacaktir. Buna gore;

IT17i¢in -1.20 mm
h15i¢cin - 0.48 mm
Js16i¢in £ 0.375 mm
b=30i¢in + 1.5P, P=Adim
toleranslar1 uygulanacaktir.

Civata ve somunlar; her tiirli hava sartlarina kars1 dayaniklilik i¢in en az 0.050 mm ¢inko ile
kaplanmis olacaktir.

Kaplama kalinligi TS 149 standarti, madde 2.2.2.1'e gore, korozyona dayaniklilik ise TS 149
standart1, madde 2.2.2.2'de belirtilen esaslara gore yapilacaktir.

Galvaniz kaplama islemi yapildiktan sonra, ilave bir dis agma islemi yapilmadan somun vira
edilirken sonuna kadar tutukluk yapmayacaktir.

503.02.07 Galvanizli Omega Profil Trafik Isaret Diregi.
503.02.07.01 Hammadde Malzeme ve Uriine Ait Teknik Ozellikler.

1. Omega profil trafik isaret levha diregi i¢in kullanilacak sac malzeme; DIN 17100 standardi, St
37-3 smifi teknik Ozelliklerine uygun, madde 1.2°de tamimlanan kalinliklarda sac olacaktir
(Tanmmlanan kalinliklar galvaniz kaplama harigtir).

2. Omega profil trafik igaret levha diregi imalati, Sekil-503-02-07-1 ve Sekil-503-02-07-2°de
verilen sekil ve Olciilerde yapilacaktir.

3. Aksi belirtilmedikge toleranslar levha ebatlarinda + % 0.5 olacaktur.

4. Direklere monte edilecek levhalar icin; 4 metrelik direkler iizerinde bir taraftan itibaren
merkezlerinden birbirine 20 mm aralikli 120 adet, 3,5 metrelik direkler tlizerinde bir taraftan
itibaren merkezlerinden birbirine 20 mm aralikli 110 adet, 3 metrelik direkler iizerinde bir taraftan
itibaren merkezlerinden birbirine 20 mm aralikli1 90 adet, 2,5 metrelik direkler {izerinde bir taraftan
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itibaren merkezlerinden birbirine 20 mm aralikli 80 adet, 2 metrelik direkler ilizerinde de bir
taraftan itibaren merkezlerinden birbirine 20 mm aralikli 40 adet & 10 mm. ¢apinda delikler
bulunacaktir.

5. Galvanizlenmemis omega profil trafik isaret levha diregi yiizeyleri, kenar ve delikleri ondiilasiz,
capaksiz, diizgiin olacaktir.

6. Galvanizleme isleminden Once; islenmis omega profil parca yiizeylerinde, capak, kirpinti,
cikinty, keskin u¢ ve kenarlar, paslar bertaraf edilecek ve galvanizleme icin gerekli temizlik
yapilacaktir.

7. Omega profil trafik isaret diregi imalatiyla ilgili her tiirlii islem tamamlandiktan sonra; omega
profil TS 914, “Galvanizleme (Sicak Daldirma Metoduyla)” normuna uygun olarak
galvanizlenecektir. Sicak daldirma galvaniz banyosu temel olarak ergimis ¢inko igerecek, ergimis
cinko igerisindeki toplam katkilar ise kiitlece % 1,5 *u gegmeyecektir.

8. Omega profil trafik isaret levha diregi, istenilen sekilde imal edildikten sonra, sicak daldirma
yontemi ile galvanizleme islemine tabi tutulacaktir.

9. Galvanizlemeden sonra omega profil trafik isaret levha diregi {izerinde herhangi mekanik iglem
yapilmayacaktir. Galvanizlenmis yiizeyler diizgiin ve piirlizsiiz olacak, kabarcik, c¢atlak veya
kaplama bogluklar1 bulunmayacaktir.

10. Galvanizlenen pargalarda deliklerin kapanmamasina, parcalarin ucunda ¢inkonun damlalar
halinde donmamasina dikkat edilecektir.

11. Galvanizden sonra kusurlarin riitusla diizeltilmesi ve ayrica nemli birikinti kalintilar:
(Galvanizasyondan sonra nemli kosullarda bekletme esnasinda olusan beyaz veya koyu korozyon
iirlinleri -primer ¢inko asit ) kabul edilmeyecektir.

12. Kaplama Kalinlig1 ve Agirhigi Testi; EN ISO2178, “Non-magnetic coatings on Magnetic
Substrates”, EN ISO1461°, “Hot Dip Galvanized Coatings On Fabricated Iron and Steel Articles-
Specifications and Test Methods” standardina gore yapilacak ve kontrol edilecektir.

13. Galvaniz kaplama yapisma testi; ASTM A123/A123M-02, “Standard Specification for Zinc
(Hot-Dip Galvanized) Coatings on Iron and Steel Products” standardina uygun olarak yapilacaktir.

14. Daldirma Testi; TS 914,”Galvanizleme (Sicak Daldirma Metoduyla)” standardina gore
yapilacak ve kontrol edilecektir.

503.02.07.02 imalat Asamalarinda Kontrol.

Idare, gerek gordiigii takdirde, imalat asamasinda kullanilan malzeme kalitesi ile birlikte {iretimin
kalitesini ve ambalajlama seklini kontrol etmeye veya ettirmeye yetkilidir.

Imalat asamasinda gerek gortilmesi halinde alman numuneler, Karayollar1 Genel Miidirligii
Malzeme Laboratuarlar1 ve/veya Idarece uygun goriilecek tercihen akredite olmus baska bir
laboratuara teslim edilerek, bu Teknik Sartnamede aranan teknik 6zelliklere haiz olup olmadiginin

tespiti yoniinden gerekli muayene ve deneylere tabi tutulmasi istenilecektir.

Deney bedeli Miiteahhit tarafindan 6denecektir.
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Olgiiler milimetredir. Olgiiler milimetredir.
Sekil-503-02-07-1 (S mm) kalinh@indaki Sekil-503-02-07-2 (4 mm) kalinh@indaki
omega profil icin sekil ve olciiler omega profil icin sekil ve olciiler

503.02.08 Transperan Boyalar.

Trafik igaret levhasi imalinde, bordiir sembol ve zemin rengi olarak kullanilan transperan boyalar,
bu sartnamede Ozellikleri belirtilen reflektif tabakalar {izerine ipek elek kullanilarak
uygulanacaktir.

Transperan boyalar, ipek elekle uygulandiklarinda 20-25 1t/m” kullanilacaktur.

Transperan boyalar, reflektif tabaka iireticisinin talimatlarina uygun bir sekilde kullanildiginda
uygulandigi reflektif tabakanin 6mrii kadar dayanikli olacaktir.

Transperan boyalarm renkleri, Karayollart Genel Midiirligiiniin belirledigi renk kot’larinda
olacaktir.
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Gumiis beyazi reflektif tabaka iizerine uygulanan transperan boyanin 151k yansitma ozelligi
reflektif tabakanin 151k yansitma 6zelliginin en az % 80 ‘i olacaktur.

503.02.09 Trafik Emniyet Konisi.
503.02.09.01 Tanimlar.

Trafik Emniyet Konisi : Taban ve koni govdesinden olusan plastik tiirevli bir malzemedir.

Taban : Trafik Emniyet Konisinin zemine basan en alt kismudir.

Tip-1 Koni : Yiiksekligi 450-500 mm araliginda olan koni.

Tip-1A Koni : Yiiksekligi 450-500 mm araliginda olan koni.

Tip-2 Koni : Yiiksekligi 750-900 mm araliginda olan koni.

Tip-2A Koni : Govde yiizeyine reflektif malzeme yapistirilmis, yiiksekligi 750-900 mm araliginda
olan koni.

Reflektif Yiizeyler: Trafik Emniyet Konilerinin gece goriiniirliigiinii artrrmak amaciyla, koni
govdesine yapistirilmis olan beyaz renkli geri yansitma 6zelligine sahip boliimleridir.

Tip-1A koni iizerine, tabandan 100 mm mesafede ve 100 mm eninde koni gévdesini ¢epecevre
saracak sekilde reflektif malzeme yapistirilacak, ikinci reflektif tabaka ile alttaki arasinda 80 mm
mesafe bulunacak ve yine 100 mm eninde reflektif malzeme yapistirilacaktir. Yapistirilacak her bir
reflektif malzeme, tek parca halinde ve birlestirme kesiminde en az 10 mm genisliginde bindirme
payr olacak sekilde bastirilarak yapistirilmis olacaktir. Tip-2A koniye yapistirilacak reflektif
malzeme, Tip-1A ile ayn1 oranda biiyiitiilerek yapistirilacaktir.

503.02.09.02 ilgili Standartlar.

¢ “Road Equipment Portable Road Traffic Signs Cones and Cylinders “(prEN N199E)
e ASTM D 2240

e ASTM D 638

e ASTM G 53 (QUV-A lamba kullanilarak yaslandirma testi)

¢ C.LE publication no: 15-2/1986

¢ C.LE publication no: 54-1982

e TS 710

503.02.09.03 Malzemenin Teknik Ozellikleri.
503.02.09.03.01 Malzemeler.

Koni govdesinin yapildigt malzemenin yiizey sertligi ASTM D 2240 standartinda belirtilen
esaslara gore test edildiginde, koni yanal yiizey sertligi 70-85 Shore-A olacaktir.

Koninin taban kisminda Tablo-503-1’de belirtilen agirlik ve stabiliteyi saglayacak kalinlikta
kauguktan veya benzeri bir malzemeden yapilmis agirlik katmani bulunacaktir. Agirlik katmanida

herhangi bir tirlinde daha 6nce kullanilmig/rejenere malzeme kullanilmayacaktir.

Taban malzemesi, ASTM D 2240 standartinda belirtilen esaslara gore test edildiginde, sertligi 65—
80 Shore-A araliginda olacaktur.

613



503.02.09.03.02 Fiziksel ve Performans Ozellikleri.

Emniyet konisi; koni gdvdesi ve tabani tek parca halinde imal edilecek, taban ve gévde birbirinden
ayrilmayacaktur.

Koni rengi, koni gdvdesi ve taban1 boyunca homojen olacaktur.

Her bir tip i¢in teslim edilen koniler, ayni tip ve sekilde olacaktir.

Taban {ist ylizeyi lizerinde, 20x60 mm’lik alana sigacak sekilde “TCK” amblemi bulunacaktir.
“TCK” amblemi fiziksel ve kimyasal yollarla silinmeyecek, kalic1 olacak 6zellikte imal edilmis

olacaktir.

Sekil;. Koni govdesinin dis ylizeyi ile orta ekseni arasinda, koni tepe noktasindan itibaren, koni
boyunun % 75’ine kadar olan kismin agis1 10° £ 2.5° olacaktir. Geri kalan % 25 lik kismin agis1
ise 12° + 2.5° ye kadar artirilabilecektir.

Taban; Taban sekli yuvarlak veya en az 4, en ¢ok 8 adet esit kenarli diizgiin bir geometriye sahip
olacaktir.

503.02.09.03.03 Boyut, Agirhk ve Toleranslar.

Tablo-503-1 Trafik Emniyet Konisinin Yiiksekliklerine Bagh En Kiiciik Agirhklar

KONI TiPi YUKSEKLIK (h) AGIRLIK
(mm) (kg)

Tip-1 ve Tip-1 A 450 <h <500 EnAz 1,8

Tip-2 ve Tip-2 A 750 <h <900 En Az 4,0

503.02.09.03.04 Depolama ve Depolama Yiiksekligi.

Koniler birbiri tizerine yigili haldeyken ve tekrarlanan {ist {iste yigma islemleri sirasinda
birbirlerine yapismayacak, reflektif ylizeyler tahrip olmayacak; hem i¢, hem de dis yiizeyler
pliriizsiiz, ¢apaksiz ve diizgiin olacaktir.

Yiizeylerde ¢izik, yarik ve herhangi bir deformasyon olmayacaktir. Iki adet ayni tip koni {ist iiste
konuldugunda yiikseklik, bir koni yiiksekliginin 1,2 katindan fazla olmayacaktir. Oda sicakliginda
10 adet koni {ist liste konuldugunda, {istten baslanarak biitiin koniler birbirlerine yapismadan tek
tek kolaylikla alinabilecektir.

Koni tepe dis ¢ap1 60 = 15 mm, tepesi delik konilerde tepe delik ¢ap1 35 + 5 mm olacaktir.

Koni tabaninin zeminle temas eden kenar kalinligi 15 mm den fazla ise, taban ¢evrel cember ¢api,
koni yiiksekliginin % 75’1 kadar olacaktir.

Koni taban plakasinin zeminle temas eden kenar kalmligi 15 mm veya daha az ise, taban ¢evrel
cember ¢api, koni yiiksekliginin % 90’1 kadar olacaktir.
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Idare tarafindan aksi belirtilmedikge emniyet konileri igin toleranslar = % 5 olacaktir.

Renk Tayini ve Fotometrik Ozellikler; Renk Tayini ve aydmlanma faktdrii C.1.E. Publication No:
15-2/1986 standardinda C.LLE. D 65 aydmlatict kullanilarak, 45/0 geometrisinde Ol¢iim
yapildiginda Tablo-503-2 ve Tablo-503-3" de belirtilen esaslara uygun olacaktur.

1. Beyaz Renkte Reflektif Malzeme i¢in:

Tablo—503-2 Renk Tayini ve Aydinlanma Faktorii

Aydinlanma
1 2 3 4 Faktorii (B)
X 0.355 0.305 0.285 0.335
En Az 0.20
Y 0.355 0.305 0.325 0.375
2. Koni Gévdesi I¢in:
Tablo—503-3 Renk Tayini ve Aydinlanma Faktorii
Aydinlanma
1 2 3 4 Faktorii (B)
X 0.690 0.575 0.521 0.610
En Az 0.11
Y 0.310 0.316 0.371 0.390

503.02.09.03.05 Gece Goriiniirliigii I¢in Geri Yansitma Katsayisi (R') Tayini.

C.LE Publication No: 54 (1982) standardinda tanimlanan §l¢iim metodu ile C.I.E A tipi aydinlatici
kullanilarak “Road Equipment Portable Road Traffic Signs Cones and Cylinders” (prEN N199E)
standartt madde 7.3’e gore Slglim yapildiginda Tip-1A ve Tip-2A emniyet konisinde kullanilan
reflektif malzeme icin geri yansitma siddeti katsayilar1 Tablo-503-4 ve Koni govdesi iizerine
yapistirilmis reflektif malzeme {iizerinden Ol¢iim alindiginda minimum geri yansitma siddeti
katsayilar1 Tablo-503-5de belirtilen esaslara uygun olacaktir.

Tablo—503-4 Reflektif Malzeme Geri Yansitma Siddeti Katsayilar.

Gozleme Agisi Giris Agisi B?(yjz(‘ljlifyi(;lngg')
-5° 250
12 dakika 15° 200
40° 65
-5° 180
20 dakika 15° 150
40° 60
-5° 20
1 derece 15° 15
40° 5
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Tablo—503-5 Koni Yiizeyine Yapistirlmis Reflektif Malzemenin
Minimum Geri Yansitma Siddeti Katsayilari.

GOZLEM ACISI BEYAZ
12 dakika 220
20 dakika 160
2.0 derece 2.5

503.02.09.03.06 Stabilite Testi.

Emniyet konileri; “Road Equipment Portable Road Traffic Signs Cones and Cylinders” (prEN
N199E) standarti1 madde 7.4’de belirtilen esaslara gore test edildiginde, minimum test yiikleri
Tablo-503-6’da belirtilen kriterlere uygun olacaktir.

Tablo—503—-6 Konilere Uygulanan Minimum Test Yiikleri.

o YUKSEKLIK (mm) Uygulanan Test
KONI TiPi EN AZ EN COK Yiikii (N)
Tip-1 ve Tip-1 A 450 500 5.0
Tip-2 ve Tip-2 A 750 900 5.6

503.02.09.03.07 Diisme Dayanim Testi.

Road Equipment Portable Road Traffic Signs Cones and Cylinders (prEN N199E) standart: madde
7.6°da belirtilen esaslara gore test edildiginde, konide patlama, kirilma, ayrilma, sekil ve renk
bozuklugu olmayacaktir.

503.02.09.03.08 Reflektif Malzemenin Koni Yiizeyine Yapisma Testi.

Tip-1A ve Tip-2A emniyet konisi iizerine yapistirilmig olan reflektif malzeme, yukaridan agagiya
dogru dikey olarak kesilir. Koni ile reflektif malzeme arakesitinde 25 mm’den fazla ayrilma,
soyulma olmayacaktur.

Ayn1 zamanda birden fazla kattan olusan reflektif malzemede de her bir kat i¢in 25 mm’den fazla
ayrilma olmayacaktir. Konide kullanilan plastik tiirevli malzeme ile {lizerine yapistirilan reflektif
malzeme arasinda yapisma uyumu olacaktir.

503.02.09.03.09 Diisiik Sicakhiklarda Darbe Direnc Testi.

Road Equipment Portable Road Traffic Signs Cones and Cylinders (prEN NI199E) standarti
madde 7.5’de belirtilen esaslara gore test yapildiginda, koni gdvdesinde ve reflektif malzeme
yiizeyinde yirtilma, kirilma veya hasar meydana gelmeyecektir.
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Deneyden sonra trafik konisi orjinal seklini koruyacaktir. Reflektif malzemenin geri yansitma
siddeti degerleri de Tablo-503-5" de verilen degerlerin % 80’inden daha diislik olmayacaktir.

503.02.09.03.10 Kopma Dayanmimi ve Uzamasi.

ASTM D 638 standartina gore Lo (ilk boy) = 50 mm’deki kopma uzamast minimum % 200 ve
kopma dayanimi minimum 6.0 MPa olacaktir.

503.02.09.03.11 Kimyasal Maddelere Kars1 Dayanim.

1. Koni govdesinin plastik malzemesinden alinan numuneler, TS 710 standardina gore; etilalkol ve
trikloretilen sivilarmmda 1 dakika, benzin, gazyagi, mazot ve % 20’lik tuz ¢ozeltisi icinde 7 giin
bekletildiginde; herhangi bir hasar, bozulma ve renk degisimi olmayacaktir. Ayrica koni taban iist
yiizeyinde bulunan “TCK” ambleminde her hangi bir bozulma olmayacaktir.

2. Koni iizerine yapistirilmis reflektif malzeme etilalkol, trikloretilen, benzin ve gazyagi sivilari ile
silindiginde; reflektif malzemede pullanma, renk degisimi kabarma, kopma, koni ile reflektif
malzeme arakesitinde herhangi bir ayrigma ve deformasyon ile reflektif malzemenin (R')
degerinde bir degisim olmayacaktir.

503.02.09.03.12 Yaslandirma (Ultraviyole Isinlarina Kars1) Dayanimi.

Koni govdesinden kesilerek alinan numunelerde ASTM-G 53°de tanimlanan QUV-A lambast ile,
UV emisyon siiresi 2 saat olan periyotlarda toplam 240 saatlik (10 giin) uygulama yapildiginda;
numunelerde kirilma, ¢atlama, hacimsel degisim (biiziilme-genisleme), kabuklanma, pullanma,
tabakalagma, ayrilma olmayacak, Tablo-503-2 ve Tablo-503-3’de verilen minimum aydinlanma
degerlerindeki degisim % 15°den fazla olmayacak, kromatiklik koordinatlar1 Tablo-503-2 ve
Tablo-503-3’de belirtilen sinirlar i¢inde kalacaktir.

503.02.09.03.13 Is1 Degisikliklerine Dayanim.
Numuneler; sicaklik degisimlerinin 1 ¢evrimi (Periyodu) asagida Tablo-503-7°de belirtildigi
sekilde tanimlanan uygulamaya 10 defa (10 gilin) maruz birakildiginda; verilen kriterleri

saglayacaktir.

Tablo-503-7 Is1 Degisikliklerine Dayanim

+ 20 °C den — 30 ° C ye gegis siiresi : 5 saat
- 30 °C de bekleme sﬁres-i : 3 saat
- 30 °C den + 20 °C ye gegis siiresi : 5 saat
+ 20 °C den + 60 °C ye éeqis stiresi : 4 saat

+ 60 °C de bekleme siiresi : 3 saat
+ 60 °C’den +20 ° C ye gecis siiresi : 4 saat
1 ¢evrim siiresi : 24 saat

503.02.09.03.14 Koni Govdesine Yapistirilmis Reflektif Malzemenin Suya Dayanmikhihgi.

Uzerine reflektif malzeme yapistirilmis koni numunesi, uygun bir kap iginde 23 +2 °C’ de suya
tamamen daldirilmis olarak 48 saat bekletilip 1slak durumda gozle muayene edildiginde koni ile
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reflektif malzeme arakesitinde herhangi bir kabarma, hava veya su kabarcigi olusumu, ayrilma,
pullanma ve herhangi bir deformasyon olusmayacaktir.

503.03 Trafik Isaret Levhalarimin imalat ve Montaji.

Karayollarinda kullanilan trafik isaret levhalarinin imalat ve montajlar1 ile kullanim esaslar1 ve
yatay isaretlemeler, Karayollar1 Genel Miidiirliigiince yayimlanan “Trafik Isaretleri El Kitabi-I ve
II” ile “Erisme Kontrollii Karayollarinda Trafik Isaretleme Standartlarr” nda belirtilen esaslar

dahilinde yapilacaktir.

Trafik igaret levhalarinin karayoluna monte edilmesi islemleri, daha 6nce Miiteahhit tarafindan
yapilmis ve Idarece onaylanmis projelere uygun olarak yapilacaktir.
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